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LESEN SIE DIESE ANLEITUNG UNBEDINGT VOR BEGINN DER EINBAUARBEITEN SORGFALTIG UND
VOLLSTANDIG.

Wir freuen uns, dass Sie sich flir Sonderzubehér von BMW Motorrad entschieden haben, mit dem Sie lhr
Fahrzeug Ihren ganz persénlichen Bediirfnissen anpassen kénnen.

Damit Sie Freude an Ihrem neuen Zubehor haben, ist Sicherheit oberstes Gebot. Zur Durchfiihrung einiger
Arbeiten sind ggf. spezielle Werkzeuge und ein fundiertes Fachwissen notwendig. Im Zweifel wenden Sie
sich an eine Fachwerkstatt, am besten an lhren BMW Motorrad Partner.

Da wir lhnen eine Vielzahl typgepriftes Zubehér und Sonderausstattungen anbieten, konnen wir in dieser
Einbauanleitung leider nicht auf alle Ausstattungsvarianten eingehen. Deshalb beschranken wir uns auf die
Basisvariante des jeweiligen Modells. Das Ab- und Anbauen von weiterem, eventuell eingebautem Zube-
hor ist in der jeweiligen Einbauanleitung beschrieben. Sollten die erforderlichen Anleitungen nicht mehr in
Ihrem Besitz sein, wenden Sie sich bitte an lhren BMW Motorrad Partner.

Bei allen Fragen rund um lhr Motorrad und samtliches Zubehor steht Ihnen Ihr BMW Motorrad Partner je-
derzeit gern mit Rat und Tat zur Seite.

Viel Freude mit Ihrer BMW sowie eine gute und sichere Fahrt wiinscht Ihnen BMW Motorrad.

FOLGENDE SYMBOLE WERDEN IN DIESER ANLEITUNG FUR HINWEISE VERWENDET:

/\ VORSICHT /\ warNUNG

Geféahrdung mit niedrigem Risikograd. Nicht- Gefdhrdung mit mittlerem Risikograd. Nicht-Ver-
Vermeidung kann zu einer geringfligigen oder meidung kann zum Tod oder einer schweren Ver-
mafigen Verletzung fihren. letzung fihren.

/\ GEFAHR ACHTUNG

Gefahrdung mit hohem Risikograd. Nicht-Ver- Besondere Hinweise und Vorsichtsmal3nahmen.
meidung fihrt zum Tod oder einer schweren Ver- Nicht-Beachtung kann zu eine Beschadigung des
letzung. Fahrzeugs oder Zubehérs und somit zum Ge-

wahrleistungsausschluss fuhren.

&) HiINnwEIS N Anziehdrehmoment

Besondere Hinweise zur besseren Handhabung Schrauben und Muttern werden nach DIN/ISO
bei Bedien-, Kontroll- und Einstellvorgéngen so- festgezogen. Abweichende Anziehdrehmomente
wie Pflegearbeiten. werden angegeben. Nichtbeachtung kann zu Be-

schadigungen des Fahrzeugs oder Zubehdrs bzw.
zur Gefdhrdung des Fahrers fihren.

» Beginn der Haupttatigkeit < Ende der Haupttatigkeit

> Beginn der Nebentéatigkeit < Ende der Nebentatigkeit

» Tatigkeitsanweisung ¢ Ende der Giiltigkeitsauszeichnung BST
(Baustand), SA (Sonderausstattung) oder SZ
(Sonderzubehor)

© 2023 Bayerische Motoren Werke Aktiengesellschaft

80788 Miuinchen, Deutschland

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung von BMW Motorrad, Aftersales.
Gedruckt in Deutschland.

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Alle Rechte vorbehalten.
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Aluminium Schmiede Felge Schwarz 3,00x19" & 4,50x17"

Bendétigte Werkzeuge

- Torx-Schlisselsatz

- Drehmomentschlissel

- Satz Vorder- Hinterradstander
Bestell-Nr.: 83 30 0 402 240

- Vorderradaufnahme (36 3 972)
Bestell-Nr.: 83 30 0 402 242

— Grundstander (36 3 971)
Bestell-Nr.: 83 30 0 402 241

- BMW Motorrad RDC Test Tool (61 1 674)
Bestell-Nr.: 83 30 2 456 858

- Auswuchtvorrichtung (36 5 601)
Bestell-Nr.: 83 30 2 413 438

- Wuchtachse (36 5 571)

- Universal Spannvorrichtung konisch (36 5 572)

- Universal Wuchtadapter (36 5 561)
Bestell-Nr.: 83 30 2 152 896

- Auswuchtvorrichtung (36 3 601)

Bestell-Nr.: 83 30 0 402 200

Montageumfang

— Satz Schmiederader

Allgemeine Hinweise

A\ VORSICHT

HeiBer Motor bzw. heiBe Abgasanlage
Verbrennungsgefahr
* Vor Beginn der Arbeiten Motor und Abgasanlage abkihlen lassen.

3 ACHTUNG

Unsicher abgestelltes Fahrzeug
Bauteilschaden durch Umfallen
* Fahrzeug sicher abstellen.

Kinder und Haustiere im Arbeitsbereich
Personenschaden
* Kinder und Haustiere vom Arbeitsbereich fernhalten.
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A\ VORSICHT

Tragen von Schmuck wéahrend der Arbeit
Unfallgefahr durch Hangenbleiben oder elektrischen Kurzschluss
* Vor Beginn der Arbeiten Schmuck (Ringe, Ketten, Armbanduhr etc.) ablegen.

Nach Montage des Nachrustsatzes durch eine Werkstatt, ist diese Einbauanleitung dem Kunden auszuhandigen.
Nachristsatz nur mit dieser Einbauanleitung an Dritte weitergeben.
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77 21 004 Schmiederader einbauen

()

Vorderradsténder einbauen
e Ggf. Vorderradstander (36 3 970) vorbereiten:

3 ACHTUNG

Verwendung des BMW Motorrad Vorderradsténders

ohne zusétzlichen Kipp- oder Hilfsstéander

Bauteilschaden durch Umfallen

* Motorrad vor dem Anheben mit dem BMW Motorrad
Vorderradstander auf den Kippstander oder einen Hilfs-
sténder stellen.

e Aufnahmen (36 3 972) in Grundsténder (36 3 971) ein-
setzen und erforderliche Hohe einstellen.

e Justierschrauben (1) lockern und erforderliche Breite
einstellen.

e Justierschrauben (1) festziehen.

3 ACHTUNG

Seitliches Wegkippen des Fahrzeugs
Bauteilschaden durch Umfallen
* Fahrzeug gegen seitliches Wegkippen sichern.

¢ Aufnahmen (36 3 972) an Gabel ansetzen und Vorder-
radstander gleichméaBig nach unten driicken, bis Griff
des Sténders am Boden aufliegt.

Bremssattel links und rechts I6sen
e Leitung (1) I6sen (Pfeil).

Schrauben (2) ausbauen.

Halter (3) von Bremssattel (4) 16sen.
¢ Bremssattel (4) l6sen.

¢ Bremssattel rechts gleicherweise 16sen (ohne Leitung).

Vorderrad ausbauen

e Ggf. Motorrad mit Spanngurten hinten nach unten ab-
spannen, dass Vorderrad angehoben ist.



Bestell-Nr. 77 01 5 B32 9C0 08/2023

o Achsklemmschrauben (1) lockern.
e Schraube (2) ausbauen.
¢ Steckachse (3) ausbauen.

¢ VVorderrad nach vorn herausrollen.

— mit KreuzspeichenradernSA (0771)
oder

— mit Kreuzspeichenradern IISA (077K)
o Achsklemmschrauben (1) lockern.
¢ Schraube (2) ausbauen.

¢ Steckachse (3) ausbauen.

¢ VVorderrad nach vorn herausrollen.¢

» Distanzbuchse fiir Vorderrad ausbauen

¢ Distanzbuchse (1) ausbauen.
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» Sensorring vorn ausbauen
e Schrauben (1) ausbauen.

¢ Sensorring (2) abnehmen.

» Bremsscheiben vorn ausbauen
¢ Schrauben (1) ausbauen.

* Bremsscheibe (2) abnehmen.

¢ Bremsscheibe rechts gleicherweise ausbauen.

» Reifen vorn ausbauen

3 ACHTUNG

Verwendung harter oder scharfkantiger Gegenstédnde in
Bauteilndhe

Bauteilschaden

¢ Bauteile nicht verkratzen, ggf. abkleben oder abdecken.

¢ Reifen mit handelstblichem Werkzeug ausbauen.
- Reifen gegeniiber Reifenventil abdriicken.

- Montiereisen bei Reifen-Demontage am Reifenventil
ansetzen.
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» Batterie fiir RDC-Sensor priifen

Priifen
o Batterie fir RDC-Sensor (1) mit RDC Test Tool (61 1

674) prifen.

Resultat
Batterie ist zu schwach.

MaBnahme
o RDC-Sensor (1) erneuern.

611674

» RDC-Sensor ausbauen
o Mutter (1) ausbauen.
e RDC-Sensor (2) ausbauen.

¢ Winkelventil (3) mit Dichtring (4) ausbauen.

» RDC-Sensor einbauen
¢ Winkelventil (1) mit Dichtring einsetzen.
e RDC-Sensor (2) ansetzen.

¢ Winkelventil senkrecht zur Felge ausrichten und neue
Schraube (3) einbauen.

\! Anziehdrehmomente

Reifendruck-Control Sensor an Felge

Sensor LDL, M5, 4 Nm
Schraube erneuern

Schraubensicherung
(mikroverkapselt)

- Winkelventil hinten muss in Richtung Schallddmpfer
zeigen.

e RDC-Aufkleber auf Felge auf Sensor-Hohe anbringen.
<
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» Reifen vorn einbauen

o Reifen ansetzen, dabei auf den RDC-Sensor achten.

3 ACHTUNG

Verwendung harter oder scharfkantiger Gegenstande in
Bauteilndhe

Bauteilschaden

* Bauteile nicht verkratzen, ggf. abkleben oder abdecken.

¢ Reifen mit handelstiblichem Werkzeug nach Herstelleran-
gaben einbauen. Dabei darauf achten, dass die Laufrich-
tungspfeile auf Reifen und Felge tbereinstimmen.

¢ Herstellerspezifische Reifenmarkierung zur Unwucht
muss zum Ventil ausgerichtet werden.

¢ Reifen auf Prufdruck auffullen.

Priifen
¢ Ventil auf Dichtheit prifen.

@ Technische Daten

Radventilprif- 4 bar
druck

Resultat
Ventil ist undicht.

MaBnahme
¢ Ventileinsatz ersetzen.

Resultat
Ventil ist dicht.

MaBnahme
o Reifenfulldruck einstellen.

@ Technische Daten

Reifenfulldruck | bei kal- 2,5 bar
vorn tem Rei-
fen

e Kontrolllinie am Reifen auf gleichbleibenden Abstand
zum Felgenhorn prifen.
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» Bremsscheiben vorn einbauen
¢ Bremsscheibe (2) mit Beschriftung nach auBen auf
Felge legen.
e Schrauben (1) einbauen.
\ Anziehdrehmomente
Bremsscheibe an Vorderrad
M8 x 27, Schraube er- | Anziehreihen-
neuern folge: liber
Schraubensicherung Kreuz stufen-
(mikroverkapselt) weise festzie-
hen
19 Nm
M8 x 25 Anziehreihen- | - mit Endu-
folge: iiber rOSChr;ie'
Kreuz stufen- derad
weise festzie- 0
hen
24 Nm

e Bremsscheibe rechts gleicherweise einbauen.

» Sensorring vorn einbauen

e Sensorring (2) ansetzen.

¢ Schrauben (1) einbauen.

\ Anziehdrehmomente

Sensorring an Vorderrad

M5 x 10 5 Nm
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1

5

Vorderrad statisch auswuchten

¢ Auswuchtvorrichtung (36 5 601) ggf. mit einstellbaren
FUBen (1) ausrichten.

¢ Wuchtachse (36 5 571) in Vorderradlagerung einsetzen
und mit Spannvorrichtungen (36 5 572) befestigen, da-
bei Vorderradlagerung leicht vorspannen.

¢ Alte Klebegewichte (2) entfernen.
¢ Klebestelle saubern.

¢ Vorderrad auf Auswuchtvorrichtung setzen und auspen-
deln lassen.

* Neue Klebegewichte (2) gegeniiber schwerstem Rad-
punkt auf beide Felgenseiten gleichmafig verteilt anbrin-
gen.

@ Technische Daten

Zulassige Vor- max 5 g
derradunwucht

Ausgleichsge- max 80 g
wicht fur Vor-

derrad

Gewichte sind
je zur Halfte
rechts und
links an der
Felge anzubrin-
gen

¢ Wuchtvorgang zur Kontrolle wiederholen.
¢ Vorderrad von Auswuchtvorrichtung abnehmen.
e Wuchtachse (36 5 571) ausbauen.

Vorderrad einbauen

¢ Sicherstellen, dass Distanzbuchse (1) mit Bund (Pfeil)
nach auBBen eingebaut ist.

¢ Distanzbuchse (1) reinigen und schmieren.

A Schmiermittel

Unirex N3 83 19 2 160 349
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¢ Steckachse (1) reinigen und schmieren.

A Schmiermittel

Unirex N3 83 19 2 160 349

¢ Vorderrad einsetzen und Steckachse (1) einbauen.
e Schraube (2) einbauen.

- Noch nicht festziehen!

Vorderradstiander ausbauen

3 ACHTUNG

Seitliches Wegkippen des Fahrzeugs
Bauteilschaden durch Umfallen
* Fahrzeug gegen seitliches Wegkippen sichern.

¢ Griff von Grundstander (36 3 971) anheben und kom-
plett mit Aufnahmen (36 3 972) ausbauen.

Bremssattel links und rechts befestigen
¢ Bremssattel (1) mit Halter (2) ansetzen.

e Schrauben (3) einbauen.

\ Anziehdrehmomente

Radialbremssattel an Telegabel

M10 x 60 38 Nm

¢ Leitung (4) in Fuhrung (2) einhangen.
o Auf korrekte Verlegung der Leitung achten (Pfeile).

¢ Bremssattel rechts gleicherweise befestigen (ohne Lei-
tung).
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18

» Bremsbeldge vorn anlegen

Nicht anliegende Bremsbeldge an der Bremsscheibe

Unfallgefahr durch verzoégerte Bremswirkung.

* Vor Fahrtantritt das verzégerungsfreie Einsetzen der
Bremswirkung Uberprifen.

¢ Bremse mehrmals betatigen bis Bremsbeldge anliegen.

Vorderrad befestigen

¢ Vorderradgabel mehrmals kréftig einfedern.

¢ Schraube (1) einbauen

\. Anziehdrehmomente

Schraube in Steckachse
M20 x 1,5 50 Nm

e Klemmschrauben (2) festziehen.

\. Anziehdrehmomente

Klemmschrauben fiir Steckachse

M6 x 30 - 10.9 Anziehreihen-
folge: Schrau-
ben 6-mal im
Wechsel fest-
ziehen

12 Nm

<

Zusatzarbeiten: 46 52 510 Spezialwerkzeug Hinterradsténder an- und abbauen (bei Motorréadern ohne Kippstander)
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14

Schalldampfer ausbauen
e Schelle (1) lockern.
e Schraube (2) und Formscheibe (3) ausbauen.

¢ Schalldéampfer (4) ausbauen.

— mit DoppelschalldampferSA ()
¢ Schelle (1) lockern.

e Schraube (2) und Formscheibe (3) ausbauen.

¢ Schalldéampfer (4) ausbauen.¢

» Hinterrad ausbauen
¢ Radschrauben (1) ausbauen.

e Hinterrad (2) ausbauen.
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15

— mit DoppelschalldampferSA ()
¢ Radschrauben (1) ausbauen.

¢ Hinterrad (2) ausbauen.¢

22

Reifen hinten ausbauen

Verwendung harter oder scharfkantiger Gegensténde in
Bauteilndhe

Bauteilschaden

* Bauteile nicht verkratzen, ggf. abkleben oder abdecken.

¢ Reifen mit handelsiblichem Werkzeug ausbauen.
- Reifen gegeniiber Reifenventil abdriicken.

- Montiereisen bei Reifen-Demontage am Reifenventil
ansetzen.

Batterie fiir RDC-Sensor priifen

Priifen
» Batterie fir RDC-Sensor (1) mit RDC Test Tool (61 1
674) prifen.

Resultat
Batterie ist zu schwach.

MaBnahme
e RDC-Sensor (1) erneuern.
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16

24

RDC-Sensor ausbauen

o Mutter (1) ausbauen.

e RDC-Sensor (2) ausbauen.

¢ Winkelventil (3) mit Dichtring (4) ausbauen.

RDC-Sensor einbauen
¢ Winkelventil (1) mit Dichtring einsetzen.
e RDC-Sensor (2) ansetzen.

¢ Winkelventil senkrecht zur Felge ausrichten und neue
Schraube (3) einbauen.

\. Anziehdrehmomente

Reifendruck-Control Sensor an Felge

Sensor LDL, M5, 4 Nm
Schraube erneuern

Schraubensicherung
(mikroverkapselt)

- Winkelventil hinten muss in Richtung Schalldampfer
zeigen.

e RDC-Aufkleber auf Felge auf Sensor-Hoéhe anbringen.

26

Reifen hinten einbauen

o Reifen ansetzen, dabei auf den RDC-Sensor achten.

Verwendung harter oder scharfkantiger Gegenstande in
Bauteilndhe

Bauteilschaden

* Bauteile nicht verkratzen, ggf. abkleben oder abdecken.

¢ Reifen mit handelsiiblichem Werkzeug nach Herstelleran-
gaben einbauen. Dabei darauf achten, dass die Laufrich-
tungspfeile auf Reifen und Felge Ubereinstimmen.

¢ Herstellerspezifische Reifenmarkierung zur Unwucht
muss zum Ventil ausgerichtet werden.



Bestell-Nr. 77 01 5 B32 9C0 08/2023

17

¢ Reifen auf Prufdruck aufflllen.

Priifen
e Ventil auf Dichtheit prifen.

@ Technische Daten

Radventilpruf- 4 bar
druck

Resultat
Ventil ist undicht.

MaBnahme
¢ Ventileinsatz ersetzen.

Resultat
Ventil ist dicht.

MaBnahme
¢ Reifenfulldruck einstellen.

@ Technische Daten

Reifenfulldruck | bei kal- 2,9 bar
hinten tem Rei-
fen

e Kontrolllinie am Reifen auf gleichbleibenden Abstand
zum Felgenhorn priifen.

Hinterrad statisch auswuchten

¢ Wuchtadapter (36 5 561) mit Radschrauben (1) an-
bauen.

¢ Auswuchtvorrichtung (36 3 601) mit Randelschrau-
ben (1) und Libelle (2) ausrichten.

e Wuchtachse (36 5 571) in Hinterrad einsetzen und mit
Spannvorrichtung (3) befestigen.

¢ Alte Klebegewichte (4) entfernen.
e Klebestelle saubern.

e Hinterrad auf Auswuchtvorrichtung setzen und auspen-
deln lassen.

¢ Neue Klebegewichte (4) gegeniiber schwerstem Rad-
punkt auf beide Felgenseiten gleichmafig verteilt anbrin-
gen.
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f_l Technische Daten

Zulassige Hin- max 5 g
terradunwucht

Ausgleichsge- max 80 g
wicht fur Hin-

terrad

Gewichte sind
je zur Halfte
rechts und
links an der
Felge anzubrin-
gen

¢ Wuchtvorgang zur Kontrolle wiederholen.
e Hinterrad von Auswuchtvorrichtung abnehmen.
e Wuchtachse (36 5 571) ausbauen

Hinterrad einbauen

¢ Radmittenzentrierung und Anlageflachen der Radnabe
reinigen.

e Hinterrad (2) ansetzen.

e Radschrauben (1) erst locker ansetzen, dann festziehen.

\ Anziehdrehmomente

Hinterrad an Radflansch

M10 x 1.25 Anziehreihen-
folge: liber
Kreuz festzie-
hen

60 Nm
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29

Schalldampfer einbauen

Um die Dichtheit der Abgasanlage zu gewahrleisten, mus-
sen die Auspuffschellen geschmiert verbaut werden.
Insbesondere der Bereich der Trennfuge muss geschmiert
sein.

¢ Schelle erneuern (1) innen diunn schmieren.

A Schmiermittel
Optimoly TA 18 21 9 062 599

e Schelle (1) auf Schalldéampfer (4) schieben.
e Schalldéampfer (4) bis Anschlag aufschieben.

e Formscheibe (3) und Schraube (2) einbauen.

\ Anziehdrehmomente

Schalldémpfer an Halter

M8 x 35 19 Nm

— mit DoppelschalldampferSA ()
¢ Schelle erneuern und innen dinn schmieren.

-ﬁ) Schmiermittel
Optimoly TA 18 21 9 062 599

e Schelle (1) auf Schalldéampfer (4) schieben.
¢ Schalldéampfer (4) bis Anschlag aufschieben.

e Formscheibe (3) und Schraube (2) einbauen.

\ Anziehdrehmomente

Schallddmpfer an Halter

M8 x 35 19 Nm

e Schelle (2) mit Aussparung in Nase (Pfeil) positionieren.
o Mutter (1) festziehen.

\ Anziehdrehmomente

Schelle an Schalldampfer und Abgaskriimmer

Schelle erneuern 22 Nm

Schelle innen Schmie-
ren, Schmiermittel
(Optimoly TA)
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20

30

<
|

Endkontrolle der durchgefiihrten Arbeiten
¢ Folgendes sicherstellen:
— Das Ziel der durchgefiihrten Arbeit wurde erreicht.

- Alle Betriebsstoffe sind eingefiillt und die Flussigkeiten
haben den korrekten Fillstand.

- Alle gelésten Schraubverbindungen wurden wieder kor-
rekt angezogen.

— Das Kraftstoffsystem ist dicht.

- Die Beleuchtungs- und Signalanlage funktioniert und das
Fahrzeug ist verkehrssicher.

— Die Bremsbeldge der Vorder- und Hinterradbremse lie-
gen an den Bremsscheiben an.

Funktionstest Motorstart-Unterdriickung

Priifen
¢ Not-Aus-Schalter in Mittelstellung schalten.

* Getriebe in Leerlauf schalten.

e Zindung einschalten.

» Neutralkontrollleuchte "N" leuchtet.
¢ Gang einlegen.

» Neutralkontrollleuchte "N" geht aus.
e Starterdruckschalter betatigen.

» Starter lauft nicht.

¢ Seitenstitze ausklappen.

e Kupplung ziehen.

e Starterdruckschalter betatigen.

» Starter lauft nicht.

e Seitenstlitze einklappen.

e Starterdruckschalter bei gezogener Kupplung betétigen.
» Starter lauft.

Resultat
Nicht alle Prifschritte wurden erfllt.

MaBnahme
¢ Die entsprechenden Bauteile mit BMW Motorrad Dia-
gnosesystem prufen.
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